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Introduccion

El reactor anaerobio de flujo ascendente (UASB) es la
tecnologia anaerobia de alta tasa mas ampliamente
utilizada y con éxito para el tratamiento de varios tipos de
aguas residuales a temperaturas mesofilicas. Son pocos los
estudios realizados en agua residual industrial y a bajas
temperaturas.

Objetivo

Operar y estabilizar un reactor UASB a escala laboratorio

(Figura 1), obtener el tiempo de retencién celular (TRC) y el

rendimiento celular bajo las siguientes condiciones :

» Temperatura (T) entre 17.8 y 20.8 °C

> Cargas organicas volumétricas aplicadas (COV,,) de
1.8+ 0.9, 33+08y57 + 0.6 kg DQO/m® d (Cada

COV,, corresponde a una etapa)
» Tiempo de retencion hidraulica (TRH) de 6.1 £ 0.2 h.
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Figura 1. Esquema UASB

Resultados

» pH se mantuvo cerca de la neutralidad.

> La eficiencia de remocion de DQO; fue 90.3+0.3%

» La produccién de biogas incremento al aumentar la
COV,, de 2.3 £1.1,5.0+ 1.8y 9.9 + 2.3 L/d para la
primera, segunda y tercera etapa, respectivamente.
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Figura 2. Eficiencia de remocion de DQO,

Resultados

» Los promedios de los sdlidos en el efluente fueron
44+20.8, 56.7+14.9 y 102.7+48.2 mg SSTIL y
35.6+18.4, 45.3+11 y 83.3340 mg SSVIL para la
primera, segunda y tercera etapa, respectivamente.

» La baja concentracion de los sdlidos en el efluente
de la primera y segunda etapa se debi6 al
sedimentador adjunté al reactor.
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Figura 3. Sélidos del efluente

» Los SST y SSV del reactor incrementaron al aumentar
la COV,,, los resultados se utilizaron para calcular el
TRC en las etapas.

» El TRC de la tercera etapa experimental disminuyo,
debido a que se incrementd la concentracion de los
SSV en el efluente en comparaciéon de las otras
etapas.
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> Rendimiento celular (Y) de la segunda y tercera etapa
fueron 0.11 y 0.08 kg SSV/kg DQO,.,
respectivamente.

Conclusiones

» El reactor UASB trato satisfactoriamente el agua residual
industrial a temperatura ambiente con las diferentes
COV,-

» EI TRC fue el idéneo debido a que se obtuvo eficiencias
de remocion de DQO; del 90% para todas las etapas
experimentales.

» El valor alto de Y en este estudio se atribuye a que se
tenia los nutrientes suficientes en el agua residual.
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