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Objetivo

Efectuar el pre-tratamiento de un agua residual alcalina empleando
la zeolita clinoptilolita modificada para la remocién de alcalinidad
con la finalidad de incrementar la oxidacién de la materia organica
usando electrodos de diamante dopados con boro.
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Cuantificacion de
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Resultados

Tabla 1. Porcentajes de remocion en el agua residual cruda.

pH | COLOR TURBIDEZ|
84.5529 82.6554
73.5747  34.552

100 80.9837
87.3528 73.2948
78.4301 87.0014
96.5748 80.9701
86.2693 97.6748
93.8718 75.8232

100 98.6432

30.6306  3.0835
35.8951 77.1482
90.3539 89.7355
33.1868 -12.9047
96.737 96.7363
95.2205 99.4373
20.8651  8.4022
100 94.6606
98.9743 94.0538
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Tabla 2. Porcentajes de remocion en el agua residual tratada.

1 100| 42.6301 91.8548 23.4679
2 100 -6.25 100 89.3083|
3 100 21.8221 100 97.5688|

Conclusiones

El pretratamiento de zeolita clinoptilolita modificada tuvo un 86.6% de
remocidon de alcalinidad del agua residual industrial, ademas una
remocidn de color y turbidez de un 85.8% y 97.4%, respectivamente. El
tratamiento de oxidacién con el electrodo de DDB aplicado al agua
residual cruda, mostré una mayor eficiencia a una intensidad de corriente
de 3 A, con una de remocidn de color, turbidez, DQO, y COT de 100, 98,
98 y 94% respectivamente, en un tiempo de 10 h; mientras que el agua
residual pre-tratada con la zeolita modificada a la misma intensidad de
corriente aument¢ la eficiencia de remocién de color, DQO y COT con un
100, 100, y 97% respectivamente, durante las primeras 7 h, mostrando
que la disminucidn de la alcalinidad mejora la oxidacion y mineralizacion
de la materia orgdnica.
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